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5 JOINT D'ETANCHEITE ET VITRAGE ISOLANT INCORPORANT CE JOINT 

D'ETANCHEITE. 

L'invention concerne un joint d'etanch&te pouvant en particulier etre associe 
10 a un vitrage isolant. Ce joint est particulierement adapte a des vitrages isolants 
destines a etre utilises dans des meubies refrigeres mais I'utilisation de ce joint 
n'est nullement limitative, et peut s'appliquer a tous vitrages comportant un 
logement destine a accueillir le joint de l'invention. 

Des meubies refrigeres sont par exemple des vitrines ou comptqirs 
15 frigorifiques dont les vitrages isolants constituent les fa9ades en verre derrtere 

,_r. 

lesquelles sont exposes des produits & consommer. Ces produits ou denr^s 
devant etre visibles par ie consommateur sont perissables et necessitent dd^c 
d'etre conserves a une temperature adequate en empechant toute contamination 
bacteriologique. v | 

20 Les vitrages isolants de ces meubies refrigeres sont souvent aboutes les uhs 

aux autres, et les vitrages d'extremite sont generalement accoles a une paroi 
laterale. Neanmoins, un espace suffisant doit etre prevu entre deux vitrages et/ou 
un vitrage et une paroi laterale afin d'autoriser Pouverture et la fermeture d'une 
vitrine pour pouvoir disposer ou retirer les produits ou encore nettoyer la vitrine, 

25 sans risquer de heurter le vitrage adjacent ou la paroi laterale. II est bien entendu 
primordial d'assurer une etancheite au niveau de cet espace de maniere a etablir 
Tisolation thermique entre Tinterieur refrigere de la vitrine et I'exterieur, de reduire 
les pertes thermiques et d'eviter depuis Texterieur des vitrines, une contamination 
bacteriologique des produits agences a Tinterieur des vitrines. 

30 L'etancheite est alors realisee par des joints fixes sur la peripherie des 

vitrages, chaque joint presentant une levre d'etancheite qui recouvre la levre du 
joint du vitrage adjacent en position fermee des vitrines ou bien qui s'appuie 
contre la paroi laterale. Les joints sont r6gulierement sollicites lors des ouvertures 
et fermetures fr&quentes des vitrines, aussi, il est preferable qu'ils soient 
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resistants a ces frottements grace a leur fixation adequate au vitrage, tout en 
pouvant etre aisement desolidarises en vue de leur remplacement. 

Le document US 5 622 414 propose un joint d'etanch£ite pour ces types de 
meubles rtfrigeres. 

5 La fagade d'un meuble refrigere est constitute d'un ou de plusieurs vitrages, 

generalement bombes, isolants qui comportent au moins deux feuilles de verre 
espacees Tune de I'autre par une lame d'air ou de gaz et maintenues ecartees par 
un intercataire, ainsi que des moyens d'etancheite prevus pour assurer une 
etancheitt a la vapeur d'eau et h Peau et/ou autres liquides entre Pinterieur et 

1 0 Pexterieur du vitrage. 

Dans ce document, Pintercalaire utilise sur les parlies laterales du double 
vitrage consiste en un profile rigide creux et ouvert vers Pexterieur du vitrage qui 
comporte un fond en regard de la lame de gaz ou d'air, des parois laterales en 
regard des faces internes des feuilles de verre et une ouverture opposee au fond 

15 et donnant acces a la cavite interne du profile au niveau des tranches des feuilles 
de verre. Les extremites libres des parois laterales vers Pouverture se terminent 
sous la forme d'une portion retrecie telle qu'un etranglement. 

Les moyens d'etancheite du vitrage isolant consistent en une premiere 
barriere etanche a la vapeur d'eau, telle qu ! un joint en butyle dispose entre les 

20 parois laterales de Pintercalaire et les faces internes des feuilles de verre, et en 
une seconde barriere etanche a Peau et/ou a d'autres liquides telle qu'un 
polysulfure dispose entre la portion retrecie de Pintercalaire et les faces internes 
des feuilles de verre. 

Le joint associe a ce vitrage isolant comporte une premiere portion qui est 

25 maintenue inseree dans la cavite prevue dans le corps de Pintercalaire, et une 
autre portion agencee a Pexterieur de la cavite du profile et en saillie du vitrage 
isolant pour cooperer avec un joint d'etancheite d'un vitrage isolant adjacent. 

Plus pr6cis£ment, le joint de ce document qui est obtenu par extrusion 
comporte un tronc, une partie plate prolongeant le tronc, une nervure mediane 

30 situee entre le tronc et la partie plate et des ailes partant du tronc de maniere 
oblique en direction de la nervure mddiane. Le tronc et la nervure mediane sont 
faits d'une matiere plastique rigide d ! une durete d*environ 75 a 80 Shore A de 
maniere a assurer leur insertion dans la cavite de Pintercalaire, en particulier au 
niveau de I'ttranglement, et de positionner correctement le joint. Les ailes et la 



partie plate sont realisees dans une matiere plastique flexible d'une durete 
d'environ 65 Shore A de facon a assurer leur flexion lors de I'insertion en force du 
tronc dans la cavite, en particulier au niveau de I'etranglement, et a assurer une 
flexibility adaptee pour la partie plate qui est destinee a cooperer avee une partie 
5 plate d'un joint d'un vitrage isolant adjacent. 

Cependant, ce joint n'apparaTt pas comme une solution pleinement 
satisfaisante. En effet, ce joint est necessairement associe a I'intercalaire du 
vitrage isolant de la vitrine, cet intercalaire devant presenter une forme specifique, 
ce qui demande de fabriquer des intercalaires speciaux pour ces vitrages isolants, 

1 0 engendrant des couts de production supplementaires. 

Par ailleurs, si la nervure mediane n'obture pas correctement I'ouverture de 
I'intercalaire, le risque de contamination et proliferation bacteriologique dans la 
cavite de I'intercalaire est possible, ce qui n'est pas concevable pour ce type 4e 
vitrages isolants utilises dans des meubles refrigeres destines a Ja 

15 commercialisation de denrees alimentaires. ^ 
En outre, le joint est realise en au moins deux matieres plastiques distinctes^ 
une rigide et I'autre plus flexible, ce qui engendre des moyens de fabrication plus 
complexes que si le joint etait obtenu a partir d'un seul materiau, et ne participg 
done pas a un prix de revient aussi economique que possible. 

20 Enfin, les moyens d'etancheite du vitrage isolant, que sont en particulier : le 

polysulfure, sont apparents sur la tranche du vitrage, ce qui procure un aspect 
inesthetique qui peut se traduire chez les clients par un sentiment de non proprete 
de la vitrine. 

L'invention a done pour but de fournir un joint d'etancheite, destine 
25 notamment a etre associe a un vitrage isolant incorpore en particulier dans des 
meubles refrigeres, qui ne presente pas les inconvenients de Part anterieur. 

Selon l'invention, le joint, comprenant un corps d'axe longitudinal X qui 
comporte une embase presentant une premiere extremite et une seconde 
extremite opposee, deux parois laterales opposees reliant les deux extremites, et 
30 deux epaulements situes de part et d'autre de chacune des deux parois laterales 
et au niveau de Tune des extremites, est caracterise en ce qu'il est constitue d'un 
unique materiau flexible, et que selon une coupe perpendiculaire a I'axe X, la 
largeur de I'embase d'une paroi laterale a I'autre, a proximite de Tune des 
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extremites, est plus importante que la largeur de I'embase d'une paroi laterale a 
I'autre, a proximite de I'extremite opposee. 

On entend par materiau flexible , un materiau qui est apte a dtre comprime a 
la main, en particulier pour ici reduire la largeur de I'embase afin de realiser 
5 insertion du joint dans un espace de section plus etroite a la section de I'embase 
lorsqu'elle n'est pas comprimee. 

Avantageusement, ce materiau flexible presente une durete comprise entre 
40 et 60 Shore A. Ce materiau est une matiere plastique du type silicone, butyle, 
EPDM, hypalon, caoutchouc naturel, neoprene, nitrile, polybutadiene, polyisoprene, 
10 polyurethanne, SBR, viton. 

Selon une caracteristique, la section propre de I'embase, selon la coupe 
perpendiculaire a I'axe X et delimitee par I'extremite opposee aux epaulements, 
les parois laterales et une ligne finie L parallele aux extremites et reliant les 
extremites des parois laterales au niveau des epaulements, est inscrite dans une 
15 section de reference de forme trapezol'dale dont la grande base est confondue 
avec I'extremite opposee aux epaulements, et la petite base est confondue avec 
la ligne L. 

Selon une variante, la section de reference de I'embase est de forme 
trapezoi'dale. 

20 Selon une autre variante, la section de reference de I'embase est de forme 

sensiblement carree ou rectangulaire, les extremites des parois laterales au 
niveau des epaulements presentant un decrochement vers I'interieur du joint. 

Selon encore une autre variante, les deux parois laterales de I'embase 
comportent des saillies laterales paralleles les unes aux autres et inclinees en 

25 direction des epaulements, et agencees vers I'extremite opposee aux 
epaulements. 

Selon une autre caracteristique, I'embase est pleine. En variante, elle peut 
comporter un evidemment interieur. 

Selon une autre caracteristique, le joint comporte une levre d'etancheite 
30 s'etendant depuis I'extremite de I'embase qui se trouve du cote des epaulements. 
Cette levre peut etre pleine et presenter une section de forme oblongue et 
sensiblement plate, ou elle peut etre tubulaire. 




De preference, les epaulements presenter* a leurs extremites libres une 
epaisseur reduite par rapport a celle de leurs portions debutantes depuis les 
extremites des parois laterales. 

De maniere avantageuse, le joint de I'invention peut etre associe a un vitrage 
5 comportant un logement d'accueil qui recoit I'embase du joint par compression. 

Selon une caracteristique, le corps de I'embase presente, au moins du cote 
de son extremite opposee aux epaulements, une largeur sensiblement plus 
importante que la largeur du logement. 

Ce type de vitrage est par exemple un vitrage isolant qui peut par exemple 
10 etre utilise dans un meuble refrigere. Le vitrage isolant comporte au moins deux 
feuilles de verre espacees par une lame de gaz ou d'air, un intercalaire 
maintenant ecartees les feuilles de verre et dispose en retrait par rapport aux 
tranches des feuilles de verre de facon a menager une gorge realisant-le 
logement d'accueil dont le fond constitue une face de I'intercalaire, I'embase du 
15 joint etant logee dans la gorge et maintenue dans celle-ci par compression, et les 
epaulements reposant en butee contre les tranches des feuilles de verre. 

De preference, des moyens d'etancheite vis-a-vis de I'interieur du vitrage 
couvrent le fond de la gorge et eventuellement une partie des parois laterales de 
la gorge constitutes par les faces internes des feuilles de verre, le corps de 
20 I'embase du joint cooperant par frottement avec les moyens d'etancheite. 
Le vitrage peut etre plat ou bombe. 
D'autres avantages et caracteristiques de I'invention apparattront dans la 
suite de la description en regard des dessins annexes sur lesquels : 

» la figure 1 illustre une vue partielle en coupe d'un vitrage isolant auquel 
25 est associe le joint de I'invention; 

» la figure 2 illustre une vue de profil d'un meuble refrigere incorporant deux 
vitrages isolants auxquels sont associes des joints de I'invention ; 

• la figure 3 est vue de profil du joint de I'invention selon un mode prefere 
de realisation; 

30 9 Ies figures 4 a 9 sont des vues en coupe selon des modes de realisation 

distincts du joint de I'invention. 

• la figure 10 est une vue en coupe partielle de deux vitrages isolants 
adjacents incorporant des joints de I'invention. 
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Sur la figure 1, le joint 1 de I'invention est a titre d'exemple associe & un 
vitrage isolant 5 qui est destine a etre incorpore dans un meuble refrigere M tel que 
visible sur la figure 2. 

Comme illustre sur la figure 2, I'etancheite entre deux vitrages isolants 5 
aboutes Tun a Tautre est realisee aux moyens de deux joints 1 selon Pinvention 
associes respectivement aux deux vitrages isolants; de meme que I'etancheite entre 
chacun des vitrages isolants 5 avec chaque paroi laterale du meuble, 
respectivement 5a et 5b, est realisee avec un joint 1 de I'invention. 

Le vitrage isolant illustre partiellement en coupe sur la figure 1 comporte deux 
feuilles de verre 50 et 51 separees par une lame d'air ou de gaz 52, un intercalate 
ou cadre entretoise 53 qui sert a maintenir ecartees les deux feuilles de verre, et 
des moyens d'etancheite 54 qui realisent I'etancheite de I'interieur des feuilles de 
verre vis-a-vis de I'exterieur. 

On distingue sur la figure 3 que le joint 1 comprend un corps 10 longitudinal 
d'axe X qui comporte une embase 20, deux epaulernents 40 et 41 , et de maniere 
optionnelle selon la destination du joint, une levre d'etancheite 30. 

Le corps 10 est obtenu par extrusion et constitue d'un seul materiau flexible, 
plus particulierement d'une matiere plastique, telle que du silicone par exemple, 
d'une durete comprise entre 40 et 60 Shore A, et de preference de 50 Shore A. On 
reviendra plus loin sur les proprietes de la matiere plastique. 

Uembase 20 du* corps est destinee a etre inseree dans un logement 
d'accueil 60 du vitrage isolant (figure 1), la forme et les dimensions de Tembase 
etant adaptees pour maintenir le joint en place dans le logement d'accueil sans 
necessiter Tutilisation de moyens de fixation additionnels tels que des moyens de 
collage et sans necessiter une cooperation avec Pintercalaire du vitrage isolant. 

Uembase 20 est de preference pleine (figures 3 a 8) pour eviter tout risque 
de contamination bacteriologique a I'interieur du joint Neanmoins, pour gagner en 
materiau et done en cout de fabrication et/ou selon la destination du joint, en 
particulier si au moins Tune de ses extremites libres du joint doit cooperer avec un 
element en saillie, il est possible de realiser une embase avec un evidemment 
interieur 20a de forme definie (figure 9) qui peut ainsi, soit cooperer avec un 
_elem.ent en saillie de forme cqmplementaire a j'evidemment, soit etre bouche aux 
deux extremites du joint, une fois celui-ci foumi aux dimensions voulues pour son 
insertion dans le vitrage. 




L'embase comporte une premiere extremite 21 et une seconde extremite 
opposee 22, deux parois laterales opposees 23, 24 qui relient les deux extremites et 
qui sont de meme dimension ou de dimension sensiblement equivalente de 
maniere a assurer une stabilite du joint lorsque celui-ci est associe au vitrage 
5 isolant, ainsi que deux epaulements 40, 41 qui sont situes de part et d'autre des 
parois laterales et au niveau des extremites 23a, 24a des parois laterales reliees a 
I'extremite 22.Selon Pinvention, en coupe perpendiculaire a Paxe X, la largeur de 
I'embase a proximite de I'extremite 22 opposee aux epaulements est plus 
importante que la largeur de I'embase a proximite de I'extremite opposee 21 . 

10 En particulier, la section de I'embase qui est donnee selon la coupe 

perpendiculaire a I'axe X et qui est deiimitee par I'extremite 22 opposee aux 
epaulements, par les parois laterales 23, 24 et par une ligne finie L parallele aux 
extremites 21, 22 et reliant les extremites 23a, 24a des parois laterales, est 
inscrite dans une section de forme trapezoYdale (illustree en pointilles surges 

15 figures 4 a 9) dont la grande base est confondue avec I'extremite 22 opposee aux 
epaulements, et la petite base est confondue avec la ligne L. 

La levre d'etancheite 30 du joint est presente lorsqu'il s'agit grace a ce jqint 
d'assurer I'etancheite entre deux vitrages isolants aboutes I'un a I'autre et/ou enjre 
un vitrage isolant et une paroi laterale. Neanmoins, elle peut etre omise lorsqu'il 

20 s'agit d'assurer une etancheite simple ou complementaire du vitrage isolant sans 
frottement avec un element adjacent. La figure 8 illustre un exemple de realisation 
du joint sans levre d'etancheite. 

Selon un premier mode de realisation et prefere de I'invention, la section 
propre de I'embase 20 selon une coupe perpendiculaire a I'axe X est de forme 

25 sensiblement trapezoYdale (figures 3, 4, 8 et 9), I'extremite 22 de I'embase 
constituant la grande base du trapeze tandis que la ligne L constitue la petite base, 
I'extremite 22 etant plus large que la largeur du logement dans lequel est destine a 
etre insere I'embase. 

Selon un deuxieme mode de realisation, la section propre de I'embase est de 

30 forme sensiblement carree ou rectangulaire jusqu'aux extremites 23a, 24a des 
parois laterales au niveau des epaulements (figure 5), les extremites opposees 21 
et 22 etant sensiblement perpendiculaires avec les parois laterales 23, 24. Les 
largeurs des extremites 21 et 22 sont equivalentes et sont de dimension 
sensiblement plus grande que la largeur du logement d'accueil. Dans ce mode de 
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realisation, les extremites 23a, 24a se terminent par un decrochement orients vers 
I'interieur du joint, de fagon que la matfere de I'embase destinee a etre comprim^e 
dans le logement d'accueil pourra §tre repartie dans ces decrochements, ce qui 
n'entramera aucune deformation des epaulements 40 et 41 . 
5 Selon un troisieme mode de realisation, la section propre de I'embase selon 

une coupe perpendiculaire a Faxe X est de forme sensiblement carree ou 
rectangulaire (figures 6 et 7), les extremites opposees 21 et 22 etant sensiblement 
perpendiculaires avec les parois laterales 23, 24. La largeur des extremites 21 et 22 
est sensiblement identique a la largeur du logement d'accueil dans lequel I'embase 

10 est destinee a etre inseree. En outre, I'embase comporte des saillies laterales 25 
agencees sur les parois laterales 23, 24, ces saillies, paralleles les unes aux autres, 
etant inclinees en direction de 1'extremite 21 et des epaulements 40, 41 a la 
maniere de branches d'un sapin. Les saillies 25 sont positionnees vers I'extrernite 
22 de I'embase oppos^e aux epaulements 40, 41. La grandeur separant les 

15 extremites de deux saillies 25 sur les deux parois respectives 23 et 24 est de 
dimension plus importante que la largeur du logement d'accueil. 

Quant a la levre 30, elle peut etre pleine et plate et de forme oblongue 
(figures 4, 5 et 6). Elle part de preference du milieu de I'extrernite 21 de Pembase. 

En variante, la levre peut etre tubulaire (figure 7) et presenter une forme 

20 oblongue telle qu'illustree, ou bien une forme circulaire. Elle est solidaire de 
I'extrernite 21 de I'embase en deux points distincts. Avantageuserrient, la section de 
la levre est adaptee pour etre la plus flexible possible. 

^association du joint de ('invention avec un vitrage isolant va a present etre 
decrite en reference a la figure 10 pour laquelle deux vitrages 5 sont aboutes. 

25 Uintercalaire 53 du vitrage isolant est generaiement constitue d'un profile 

metallique ou en matiere composite qui est creux et rempli d'un tamis moleculaire 
53a ou dessicant ayant notamment pour role d'absorber les molecules d'eau 
emprisonnees dans la lame d'air au moment de la fabrication du vitrage et qui 
seraient susceptibles de se condenser lors de I'utilisation du vitrage dans une 

30 atmosphere froide, entraTnant Tapparition de bu6e. 

Uintercalaire 53 est dispose sur la peripherie du vitrage et est en retrait par 

fapport aux tranches 55, 56 des feuilles de verre de fagon a creer une gorge qui 

constitue le logement d'accueil 60 dans lequel est destinee a etre inseree I'embase 
du joint. Uintercalaire comprend une face interne 57 en regard de la lame d'air, une 




face oppos6e externe 58 qui constitue le fond de la gorge 60, et des faces laterales 
opposees 59a, 59b disposees contre les faces internes 50a et respectivement 50b 
des feuilles de verre. 

L'intercalaire est fixe aux feuilles de verre, par exemple par le collage des 
5 faces laterales 59a, 59b aux faces 50a et 50b des feuilles de verre au moyen d'un 
materiau de solidarisation 54a tel que du butyle. Le materiau 54a en butyle 
constitue en outre une partie des moyens d'etancheite 54 pour I'etancheite a la 
vapeur d'eau. 

Pour des vitrages bombes, il est generalement plus commode de recourir en 
10 variante a un intercalaire composite impregn^ de dessicant. Ces intercalaires ont en 
effet la particularity d'etre tres souples et sont par consequent bien adaptes a une 
mise en oeuvre sur des verres bombes. 

Un tel intercalaire est par exemple commercialise sous le denomination 
Swiggle Strip par les societes TREMCO et TRUSEAL. II se presente sous la forme 
15 d'un ruban pre-extrude a base de butyle contenant du tamis moleculaire et auquel 
est integree une ame metallique jouant le role d'intercalaire et de barriere € a la 
vapeur d'eau. Le butyle assure les fonctions de collage et d'etancheite a la vapeur 
d'eau contre les faces 50a et 50b des feuilles de verre. * 

Un autre exemple d'intercalaire est le Super Spacer commercialise p^r la 
20 societe EDGETECH. II s'agit cette fois d'une mousse en silicone flexible impregnee 
de dessicant. La face externe 58 de I'intercalaire est rendue etanche par un film 
metallise et le collage ainsi que I'etancheite aux faces 50a et 50b. des feuilles de 
verre sont alors realises par un adhesif acrylique integre a I'intercalaire. 

Les moyens d'6tancheite 54 comprennent, en plus du butyle 54a ou de 
25 I'adhesif r6alisant I'etancheite a la vapeur d'eau, un materiau 54b assurant 
I'etancheite a Peau et aux autres liquides. Le materiau 54b est applique dans la 
gorge 60, au moins contre la face externe 58 de I'intercalaire et eventuellement 
contre les faces internes 50a et 50b des feuilles de verre. 

Ce materiau 54b est par exemple un polysulfure ou un polyurethanne ou tout 
30 autre materiau connu assurant le role d'etancheite aux liquides. 

Le joint 1 est associe au vitrage, de sorte que I'embase 20 est logee dans la 
gorge 60. Le corps de I'embase 20 presente du cote de son extremite 22 destinee a 
etre regue dans le fond de la gorge 60 une largeur de dimension sensiblement plus 
grande que la largeur de la gorge. Selon les premier et deuxieme modes de 
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realisation de Pembase, il s'agit exactement de la largeur de Pextremite 22 
correspondant a la grande base de la forme trapezoTdale dans laquelle est inscrite 
la section propre de I'embase . Selon le troisieme mode de realisation de I'embase, 
il s'agit exactement de la largeur correspondant a la grandeur separant les 

5 extremites de deux saillies 25 disposees respectivement sur les deux parois 
laterales 23, 24. Ainsi, la deformation resultant de la compression de Pembase lors 
de son insertion permet de minimiser la deformation des epaulements 40, 41 et de 
la levre d'etancheite 30. 

Cette largeur plus imporlante de I'embase vis-a-vis de son logement 

10 d'accueil qui est la gorge necessite que I'embase soit apte a etre comprim6e, ce qui 
est le cas par la teneur de son materiau. L'insertion de I'embase par compression 
engendre une fois en place un effet de ressort qui augmente les forces de 
frottement entre le joint et les faces internes du vitrage de maniere a maintenir 
fermement en position le joint malgre des solicitations ulterieures telles que les 

15 frottements avec d'autres joints qui auront tendance a tirer I'embase vers Pexterieur 
de la gorge. 

Les faces internes 50a, 50b des feuilles de verre qui sont plutot lisses 
peuvent eventuellement §tre recouvertes du materiau d'etancheite 54b afin 
d'augmenter encore la resistance au frottement avec le materiau du joint, et 
20 maximiser ainsi I'effet de ressort a la compression. 

Une fois I'embase en position, les epaulements 40, 41 sont destines a venir 
en butee contre les tranches 55 et 56 du vitrage de fagon a recouvrir parfaitement la 
gorge 60 du vitrage dans laquelle est inseree I'embase 20, ce qui assure une 
etancheite parfaite de la gorge et evite toutes contaminations et proliferations 
25 bacteriologiques dans celle-ci. 

Par ailleurs, les epaulements 40, 41 recouvrent suffisamment les tranches 
des feuilles de verre pour ne pas rendre visible les moyens d'etancheite 54, rendant 
un aspect net au cote du vitrage auquel est associe le joint. 

En outre, lorsque ce joint est utilise sur des vitrages bombes presentant des 
"30 rayons de cwrbufe" Telativement petits, les "epaalemente-subissent-des^contraintes 
de deformation, Pun etant etire tandis que I'autre est comprime. Pour minimiser ces 
contraintes, Pepaisseur des extremites libres 40a, 4 epaulements est 

avantageusement reduite par rapport a Pepaisseur des portions debutantes 40b, 
41b des Epaulements au niveau de Pextremite 21 de Pembase (figure 3). 




Quant a la levre d'etancheite 30, elle se trouve en saillie des tranches des 
feuilles de verre pour etre appliqu^e contre une paroi laterale 5a ou 5b, (figure 2) ou 
bien pour cooperer avec une autre levre d'etancheite 30, Tune des levres recouvrant 
I'autre tel qu'illustre sur la figure 1 0. 
5 L'ensemble des elements du corps 10 du joint etant sollicite lors de 

Passociation du joint au vitrage et ulterieurement lors des ouvertures et fermetures 
repetees d'une vitrine, le materiau unique formant le corps est choisi de maniere 
adaptee. 

En effet, ce materiau doit etre suffisamment compressible pour creer I'effet 
10 ressort de Fembase dans la gorge et maintenir le joint fermement lors de 
sollicitations ulterieures. II doit §tre d'une flexibilite adaptee pour que les 
epaulements et la levre d'etancheite, elements en dehors du vitrage, suivent le 
contour du vitrage, en particulier au niveau de courbures du vitrage lorsque c^lui-ci 
est bombe, sans se tordre s'il est trap flexible ou se fendre s'il est trap rigid©. La 
15 flexibilite permet egalement a la levre d'etancheite de cooperer aisement avec .une 
autre levre adjacente pour assurer un recouvrement. 

Enfin, ce materiau doit vieillir durablement pour que la levre d'etancheite soit 
resistante a ses multiples sollicitations dans le temps. ...^ 

Des exemples de materiau remplissant ces proprietes sont a titre d'exer^ples 
20 non limitatifs : le butyle, I'EPDM, I'hypalon, le caoutchouc naturel, le neoprene, le 
nitrile, le polybutadiene, le polyisoprene, le polyurethanne, le silicone, le SBR, le 
viton. 

De preference, on choisit du silicone d'une durete de 50 Shore A qui repond 
d'une part aux criteres de compressibilite et flexibilite necessaires et d'autre part, 
25 aux normes internationales, en matiere de contact alimentaire, et qui garde en outre 
toutes ses proprietes aux temperatures ^utilisation dans des meubles refrigeres 
entre -10°C et 70°C, le silicone restant inerte entre -70°C et 300°C. 

Bien entendu, il est possible a tout moment de pouvoir retirer le joint hors de 
la gorge du vitrage pour le changer par exemple. II suffit de tirer fortement sur la 
30 levre d'etancheite, la force fournie pour son arrachement etant superieure a celle 
exercde lorsque le joint est sollicite lors de I'ouverture de la vitrine. 
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REVENDICATIONS 



1. Joint d'etancheite (1) comprenant un corps (10) d'axe longitudinal X qui 
comporte une embase (20) presentant une premiere extremite (21) et une 
seconde extremite opposee (22), deux parois laterales opposees (23, 24) reliant 
les deux extremites (21 ,22), et deux epaulements (40, 41) situes de part et 
d'autre de chacune des deux parois laterales et au niveau de Tune des extremites 

(21) , caracterise en ce qu'il est constitue d'un unique materiau flexible, et que 
selon une coupe perpendiculaire a I'axe X, la largeur de I'embase, d'une paroi 
laterale a I'autre, a proximite de I'extremite (22) opposee aux epaulements (40, 
41) est plus importante que la largeur de I'embase, d'une paroi laterale a I'autre, a 
proximite de I'extremite (21) proche des epaulements (40, 41). 

2. Joint selon la revendication 1 , caracterise en ce que la section propre 
de I'embase, selon la coupe perpendiculaire a I'axe X et delimitee par I'extremite 

(22) opposee aux epaulements, les parois laterales (23, 24) et une ligne finie L 
parallele aux extremites (21 , 22) et reliant les extremites des parois laterales (23a, 
24a) au niveau des epaulements (40, 41), est inscrite dans une section de 
reference de forme trapezoidale dont la grande base est confondue avec 
I'extremite (22) opposee aux epaulements, et la petite base est confondue avec la 
ligne L. 

3. Joint selon la revendication 2, caracterise en ce que ladite section de 
I'embase est de forme trapezoidale. 

4. Joint selon la revendication 2, caracterise en ce que ladite section de 
I'embase est de forme sensiblement carree ou rectangulaire, les extremites (23a, 
24a) des parois laterales au niveau des epaulements presentant un 
decrochement vers I'interieur du joint. 

5. Joint selon la revendication 2, caracterise en ce que les deux parois 
laterales (23, 24) comportent des saillies laterales (25) paralleles les unes aux 
autres et inclinees en direction des epaulements (40, 41), et agencees vers 

I'extremite (52) opposee aux ep^leTnents: " " ■ = 

6. Joint selon I'une des revendications 1 a 5, caracterise en ce que 
I'embase (20). est. pleine. . 

7. Joint selon I'une des revendications 1 a 5, caracterise en ce que le 
I'embase (20) comporte un evidemment interieur (20a). • 




8. Joint selon Pune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comporte une levre d'etancheite (30) s'etendant depuis 
I'extremite (21) de I'embase qui se trouve du cote des epaulements (40, 41). 

9. Joint selon la revendication 8, caracterise en ce que la levre 
5 d'etancheite (30) est pleine et presente une section de forme oblongue et 

sensiblement plate. 

10. Joint selon la revendication 8, caracterise en ce que la levre 
d'etancheite (30) est tubulaire. 

1 1 .Joint selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que 
10 les epaulements (40, 41) presentent a leurs extremites libres (40a, 41a) une 
epaisseur reduite par rapport a celle de leurs portions debutantes (40b, 41b) 
depuis les extremites (23a, 24a) des parois laterales. 

12. Joint selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que 
le materiau du corps (10) presente une durete comprise entre 40 et 60 Shore A. 
15 13. Joint selon la revendication 12, caracterise en ce que le materiau 

est une matiere plastique du type silicone, butyle, EPDM, hypalon, caoutchouc 
natural, neoprene, nitrite, polybutadiene, polyisoprene, polyurethanne, SBj=t, viton. 

14. Vitrage (5) comportant un logement d'accueil (60) destine-^ recevoir 
de maniere comprimee I'embase (20) du joint selon I'une quelconque des 

20 revendications precedentes. 

15. Vitrage selon la revendication 14, caracterise en ce que le corps 
(1 0) de I'embase presente, au moins du c6te de son extremite (22) opposee aux 
epaulements (40, 41), une largeur sensiblement plus importante que la largeur du 
logement (60). 

25 16. Vitrage selon I'une des revendications 14 ou 15, caracterise en ce qu'il 

est isolant et comporte au moins deux feuilles de verre (50, 51) espac6es par une 
lame de gaz ou d'air (52), un intercalaire (53) maintenant ecartees les feuilles de 
verre et dispose en retrait par rapport aux tranches (55, 56) des feuilles de verre 
de facon a menager une gorge realisant le logement d'accueil (60) dont le fond 

30 constitue une face (58) de I'intercalaire, I'embase (20) du joint (1) etant logee 
dans la gorge (60) et maintenue dans .celle-ci par compression, et les 
epaulements (40, 41) reposant en butee contre les tranches (55, 56) des feuilles 
de verre. 
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17. Vitrage selon la revendication 16, caracterise en ce que des 
moyens d'etancheite (54) vis-a-vis de Tinterieur du vitrage couvrent le fond (58) de 
la gorge et eventuellement une partie des parois laterales (50a, 50b) de la gorge 
constitutes par ies faces internes desfeuilles deverr^ 

5 du joint cooperant par frottement avec Ies moyens d'etancheite (54). 

18. Vitrage selon Tune des revendications 14 a 17, caracterise en qu'il 
est plat ou bombe. 

19. Meuble refrigtre comportant au moins un vitrage selon Tune des 
revendications 14 a 18. 
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